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8.1

Salvestavad ahjud

Moisted ja toimimisviisid

Kahhelahjud, muiritud ahjud ning steatiidist (voolukivist) moodulahjud on kdik
soojustsalvestavad ahjud. Selles peatiikis kasitleme individuaalselt kohapeal ehitatud
salvestavaid ahjusid. Kokkupandavad ahjud, nagu naiteks Spiess-Opti ahjud ja NunnaUuni
ning Tulikivi voolukiviahjud, leiavad kasitlemist eraldi peattikis.

Salvestavad ahjud ehitatakse keraamilisest, soojust salvestavast materjalist. Ahju kiitmisel
I166ride ning kolde seintesse salvestuv soojus kandub edasi ahju kogu valispinnale.
Vélispinnalt kandub soojus ruumi. Puidu pdlemisel tekkinud soojuse jdudmine ruumi vétab
aega kuni 60paev.

Antud peatikis kasitleme ahjusid, milles kdetakse naturaalset puitu - sée jaoks need ei sobi.
Mida suurem on ahi, seda suurem on puude kogus, mis on vajalik selle darakitmiseks.
Kitmine peab toimuma véimalikult lihikese aja jooksul, temperatuuri juures 800°C kuni
1000°C. Seejuures jouab Ules soojeneda nii kolle kui ka sellele jargnev [18dristik. Kui puit on
pdlenud ning leeke enam naha pole, suletakse ahjuuks tihedalt. PSlemise jargselt koldesse
sattuv kilm dhk hakkab ahju kiiresti jahutama. Séltuvalt ahjukonstruktsioonist ning
valistemperatuurist kdetakse ahju uuesti 12 kuni 24 tunni méédudes.

Konstruktsioon

Ahju asukoht

Parim ahju asukoht on kdetavate ruumide vdi maja keskel. Sellisel juhul kiirgab ahi kéikides
suundades vordselt ning soojust kasutatakse optimaalselt. Ahi vdib paikneda nii seina
aares kui ka ruumis vabalt. Kui kdetakse mitut tuba, vdib ahju paigutada erinevate
ruumide vahele. Kui vdimalik, arge ehitage ahju valisseina darde. Ahi peab paiknema
korstna lahedal.

Vundament

Salvestavad ahjud on rasked ning kaaluvad sdltuvalt suurusest umbes (ks kuni kolm tonni.
Sellise kaalu puhul tuleb eraldi tdhelepanu pdérata vundamendile. Selgitage koos arhitekti
vOi ehitusinseneriga iga erinev situatsioon tapselt valja. Puitmajades ehitatakse salvestav ahi
enamasti betoonplaadile. Betoonplaadi tugevdamiseks armeeritakse see kasutades nii
alumist kui ka Ulemist armatuuri. Armeerimise ehk sarrustamise jaoks on kdige lihtsam
kasutada armatuurivorku.
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Ahju vundamendi jaoks sobilik armatuurvérk on silmalaiusega minimaalselt 10 cm ning

terase paksusega minimaalselt 10 mm. Vundamendiplaadi paksus tuleb kindlaks maarata

koos arhitekti voi ehitusinseneriga.
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Tahtis! Ka valiséhu kanali puhul tuleb arvestada ohutuskujadega. Laéhemal kui 10 cm ei

tohi pdlevmaterjal 6hutorule olla (Sveitsi tuleohutusnduded).
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Ahju sokli ehitus

Salvestav ahi peab olema ehitatud
vahetult vundamendile. Arge ehitage
ahju ujuvpdrandale.

Ahju alusosa saab ehitada erinevatest materjalidest.
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Kergbetoonist valatud alusosa:

Tihti laotakse ahju alusosa punastest tellistest, kuid kaartega keerulisemate vormide puhul
oigustab kergbetoon vdi poorbetoon end paremini. Veenduge, et aluspéranda ning ahju
alusosa vahele oleks jaetud deformatsioonivuugid ning paigaldatud sinna
isolatsioonimaterjal. Ujuvpdrand peab saama kdikides suundades takistamatult laieneda.
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Soklikonstruktsioonid

Séltuvalt ahjustiilist erinevad ka soklikonstruktsioonid. Jargnevad pildid kujutavad vdimalikke
lahendusi.

Samottvooder
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8.2
lima 6hkvaheta (klassikaline) ning 6hkvahega ehitusviis

Ahju puhul eristatakse ilma 6hkvaheta ning

ohkvahega ehitusviisi.

5 Samottvooder

Ohkvaheta ehitusviisi puhul midritakse

ahjuvooder savimordiga valiskesta kilge. savimérdi vuuk

Araproovitud tehnika, mida tuntakse juba kahhelpottidest

aastasadu. Sellist ehitusviisi vGib nimetada ahjukest

klassikaliseks ehitusviisiks.

Ohkvahega ehitusviisi puhul ei miiiirita valiskesta Samottvooder

ning voodrit omavahel kokku. Valiskesta ;
O6hkvahe

ning Samottvoodri vahele jaetakse

5hkvah kahhelpottidest

ohkvahe. ahjukest

Molema ehitusviisi eelised ning miinused

Ohkvaheta ehitusviis

Eelised

— Ohkvaheta ehk klassikaline ehitusviis on pottseppadele tuntud.
Selline ehitusviis on end digustanud ning enamus detailid ning kitsaskohad on aja jooksul
lahendatud.

— Soojustilekanne on hea. Temperatuurierinevused I66rides tasakaalustatakse kasutades

erineva paksusega voodrit.

Miinused

— Nii valiskesta, kui sisevoodri ehitus voib olla tdémahukas.
— Kasutatakse palju vett.

— Raske on saavutada Uhtlaselt sooja valispinnaga ahju.

— L66rid peavad jargima ahju valiskesta kuju.
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Ohkvahega ehitusviis
Eelised

— Ahjusisu on vdimalik tervenisti enne valiskesta valmis ehitada.
— L&orid ei pea jargima ahju valiskesta kuju.

— Soojusjaotus on dige ehituse korral korraparasem.

— Sisevoodri pinged ei kandu Ule valiskestale.

— Ahjukujunduse vdimalused on suuremad.

— Ahju ehitusaeg liheneb.

Miinused

— Ohkvahega ahjuehitamine on pottseppade jaoks veel harjumatu.

— Ahjuvoodri katmiseks klaaskiudvérguga kulub lisaaeg.

— Horisontaalsete pindade konstrukisioone (ahjulaed) on méne konstruktsiooni puhul
raske lahendada nii, et need piisavalt jaigaks jaaksid.

Voodripaksus klassikalise ehitusviisi puhul

Klassikalise ehk 6hkvaheta ehitusviisi puhul peab suitsulddr jargima ahjupinda selle kogu
ulatuses. Et ahju valispind soojeneks uhtlaselt, tuleb 166rivoodri paksused kohandada
vastavalt suitsugaasi temperatuurile. Kehtib reegel: mida lahemal koldele, seda paksem
ehitatakse sisevooder, ning mida I&hemal korstnale, seda dhem.

Ahju voodri paksus sdltub maksimaalsest lubatud kitusekogusest the kitmiskorra kohta
ning nimikitteajast ehk soojasalvestuse kestvusest. Koldevooder ehitatakse 6-12 cm
paksune. Iga jargneva 166ri voodri paksust vahendatakse reegliparaselt, kuni jdutakse
viimase 168ri voodripaksuseni 2 cm. Massiivne vooder pikendab ahju soojaeraldumise
kestvust, kuid samaaegselt ahju keskmine vdimsus vaheneb.

Jargnev diagramm naitlikustab voodripaksuse ning ahju soojuseeralduse kestvuse seost.
Diagrammil on kujutatud kahe erineva ahju soojuseraldumise kdver. Uhel ahjul on
massiivne, 12 cm paksustest kividest kolle ning teisel 8hukene, 6. cm paksustest kividest
kolle. Lahtume sellest, et mélema ahju puhul on pdletatud ara sama kogus puitu ning
ahjude kasutegur on sama.
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Paksema voodriga ahju puhul on véimsus 1 m? kohta madalam, kuid soojuse eraldumise
aeg pikem.

Ohema voodriga ahju véimsus tduseb margatavalt kiiremini ning maksimaalne
soojusvdimsus ahju 1 m? pinna kohta on kérgem. Samas soojuseeralduse kestvus jaab
selgelt alla paksema voodriga ahjule.

Tahtis!

Eeldades, et mdlemas ahjus on pdletatud ara vérdne kogus puitu ning ahjude
kasutegur on sama, on mdlema ahju poolt ruumi araantav soojushulk sama. Raskema
ahju soojuse eraldumine jaguneb pikemale perioodile kui dhukese voodriga

ahju oma.

Pane tahele!

Ahju voodri paksusega saab soojuse eraldumise kestvust mojutada.

Klassikalise ehitusviisi puhul midritakse sisevooder savimordi vdi sobiva ahjuseguga
véliskesta vastu. Samott- ning savitelliseid tuleb eelnevalt niisutada (vélja arvatud
spetsiaalmordid, mille puhul tootja naeb ette kuivalt muurimist). Telliste vahelised vuugid
tuleb hoida vdimalikult vaiksed. Kolde mudrimiseks kasutage kas Samottmoérti voi
spetsiaalset, selleks ette nahtud ahjusegu.

Klassikaline ehitusviis koos isolatsioonikihiga

Kui kujutada salvestava ahju soojuse eraldumist graafikuna, siis voodri paksusest soltuvalt
tduseb graafiku kdver kas rohkem vdi vahem jarsult, kuid langeb aeglaselt. Samas oleks
ideaalne, kui ahju soojuse eraldumist kujutav kdver plsiks vdimalikult kaua Uhtlasel
tasemel. Sellele eesmargile I1ahemale jdudmiseks kasutavad méned pottsepad ahju voodri
ning valiskesta vahel dhukest isolatsioonikihti.
Isolatsioonikihiks kasutatakse 3 - 6 mm paksust
keraamilise kiu matti. Tanu sellele langeb ahju

pinnatemperatuur, kuid pikeneb aeg, mille jooksul Samottvooder %
soojus eraldub. Isolatsioonikihi eeliseks on lisaks o ‘
veel see, et voodri ning valiskesta vahele tekib keraamilise kiu matt |
puhvertsoon. Pinged ei kandu ténu sellele voodrilt kahhelpottidest ahjukest %
véliskestale edasi. Niimoodi vdheneb véimalus, et

kahhelpottide vahele tekivad kittes praod. Samuti
on mdttekas kasutada isolatsioonikihti vanade
ning vaartuslike vdi ka drnade ahjupottide puhul, et neid véimalikult vdhe koormata.
Vanade kahhelpottide puhul tuleks kindlustada nende séilimine voimalikult pikaks ajaks.

66



© FACHSCHULE FROBURG | VHP Juli 05

OFENBAU / CHEMINEEBAU

Speicherofen | 8.2 Individuell gebaute Speicheréfen

Pragudetekke oht

Uldiselt kehtib reegel, et ahju sisevooder kuumeneb rohkem, kui véliskest ning seega on
suurem ka selle joonpaisumine. Seetdttu tuleb alati arvesse vétta voodri ning valiskesta
vahelisi pinged. Kaikide klassikalisel ehitusviisil ehitatud pottahjude puhul vaib jalgida,
kuidas kutmise kaigus pottide vahelised vahed veidi suurenevad ning ahju jahtudes uuesti
kaovad. See on vaevu ndhtav ning seda ei peeta ahju puuduseks.

Vuukidega laotud pottahju puhul pragudega seotud probleemid teravnevad. Kui vuukidesse
on tekkinud praod, siis on need kullaltki hasti jalgitavad ning nende laienemine ning
kitsenemine vdib viia vuugitaitematerjali valjapudenemiseni. Ahju pinged maandatakse
vuukides, ning halvimal juhul tuleb valjapudenenud vuugid uuesti taita.

Mudritud valiskesta puhul vdib klassikaline ehitusviis probleemseks osutuda. Ahju sisevoodri
pinged kanduvad valiskesta ule. Eriti probleemsed on suurte pindadega valiskestad, millel ei
ole vuuke, kuhu pingeid maandada. Tagajarjeks on praod véliskestas. Miuritud valiskestaga
ahju puhul digustab 6hkvahega ehitusviis end rohkem. Juhul kui te siiski tahate, véi olete
sunnitud kasutama klassikalist ehitusviisi, kasutage voodri ning valiskesta vahel pehmet,

6 mm paksust keraamilise kiu matti.

Looride dimensioneerimine

L66ride méddud tuleb alati valja arvutada. Ainult nii on garanteeritud, et kittekeha
kasutegur on kérge ning emissioonid vdimalikult madalad.

Suitsul6oride mootmed soltuvad jargmistest teguritest:

— Kitusekogus (puidu kogus, mis on vajalik, et kiitteseade saavutaks etteantud
soojussalvestuse kestvuse)

— Puidu pdlemisaeg
— Korstnapikkus
— Ldoride pdorded ning nende takistus

L&6rimddtude arvutamist saab lihtsustada, kasutades selleks otstarbeks spetsiaalselt valja
toodtatud programme. Kdige laialdasemalt kasutatavaks programmiks Sveitsis on ,Kachel
V3.2% Jargmisel lehel toodud 166riskeem ning 166ri parameetrite tabel parinevad antud
programmist.
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Looriskeem

Jargneval joonisel on kujutatud salvestava ahju 166riskeem. Lddristik on kujutatud

kolmemd&détmeliselt. L66r O tahistab kohta, kus kolle suundub [68ristiku. L66ri O alguseks

loetakse kolde keskkoht. Iga jargnev 166r on tahistatud eraldi numbriga. Viimasena on ara

toodud Uhenduslddr korstnaga. Lodriskeemist paremini arusaamiseks, kujutage ette, nagu te

seisaksite ahju ees, ning vaataksite kolde suunas.

Joonisel toodu tapsustuseks:

L&oristik algab kolde
vasakust tagumisest
nurgast ning suundub
Ules (OBEN): 166r 0.
Jargnevalt suundub
166r ette (VORNE): 166r
1 ning péorab seejarel
paremale (RECHTS):
166r 2. Jne.

Vaa}esuun
vaatesuun

Lisaks 166riskeemile annab programm ka tabeli, kus on tuuakse ara kdikide 166ride olulised

parameetrid.
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Verbindungsstiick(e) |

168rinumber
166ripikkus
voodripaksus
166rikdrgus
166rilaius

166risuund

OBEN - lles
VORNE - ette
RECHTS - paremale
HINTEN - taha

LINKS - vasakule

Uhendusldor korstnaga

Olulised on tulbad:

LNr. - 166rinumber,

LLange* - pikkus,

LH/D" - 166ri ristldike méodud
LRicht* - suund.

Loori pikkuse suhtes on lubatud
koérvalekalle +/- 5 cm. L&6ripikkus soltub
ahju md&tmetest ning konstruktsioonist.
L&6ri kérgusest ning laiusest, mis on
antud tulbas H/D, tuleb kinni pidada
tapselt.

Suur algustaht tulbas ,Richt* naitab 160ri
suunda.

Tulbas ,V A* tuuakse ara 166ri voodri
paksused. Seda tulpa ei kaasajastata.
Arge usaldage selles tulbas toodud
mobte!
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L&6ri pikkus antakse alati Gihe 166ri
keskpunktist teise 166ri keskpunktini.

1,

166ripikkust méddetakse ihe 166ri
keskpunktist teise 166ri keskpunkti

Eelmisel lehel aratoodud 166riskeem kuulub allpool kujutatud ahjule (I6ige A - A) . Ahi on
klassikalise ehitusviisiga ehk ilma dhkvaheta. Tegu on lihtsa, salvestava ahjuga, millel

puudub otsel&6r.

I6ige A-A

Umbris

krohvitud poorbetoon

tulekindel isolatsioon

min. 3 mm

-

Uhendusldor korstnaga
terastoru 2 mm

Ghendus-
166r

M.
AL

liivakivist ahjulagi

kahhelpottidest ahjukest

ning sisevoodri vahel

\

\

\

\

savimordist vuuk valiskesta ‘
min. 3 mm ‘

statsionaarselt mauritud
koldelagi

vahetatav koldelagi

166r 13

166r 11

pohiplaan

4-6cm

koldepdhi

koldepdhja alus

S

£

raudkivi klibu

fit

RSN,
S

B

[
<
S~

ahjuuks

pealtvaade

livakivist sokliplaat e e e

alusosa

naiteks poorbetoon

Y
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Otseloor / stardiloor

Otseldori ehk stardiléori all mdistame me kollet ning korstnat véimalikult otse Uhendavat
ning eraldi siibriga suletavat 166ri. Otselddri nimetatakse vahest ka suvel66riks.
Otsel60ri ei tohi segi ajada gaasipiluga. Nii otsel6dr kui ka gaasipilu véimaldavad
suitsugaasidel liikuda kdige lihemat teed koldest korstnasse, kuid gaasipilu ristldige on
mitmeid kordi vaiksem, kui mistahes otsel66ri oma.

Nii otselddri kui gaasipilu Ulesanne on tagada, et peale tule stuutamist koldes tduseks
kiiresti temperatuur korstnas ning seelébi tekiks ruttu hea tdmme. Labi gaasipilu liikuv
suitsugaaside maht on piiratud ning seega voétab ndéutava tdmbe tekkimine mdnevdrra
kauem aega. Stardildori suurus aga voimaldab sellest labi juhtida kogu tekkiva
suitsugaaside hulga, ning seelabi tagatakse hea tdmme koheselt ka kehvemates
tingimustes, iima, et oleks vaja tdmbe tekitamiseks puhastusluukide avades ajalehti
suldata.

Gaasipilu ristldige arvutatakse kitteseadme maksimaalse puudekoguse jargi. Iga
kilogrammi puu kohta arvestatakse 1 cm? gaasipilu ristldike pinda.

Kitteseadme, milles ei ole langevaid 166re, vbib probleemideta ehitada ka ilma otselddrita.

Kitteseade, mille 166rid langevad, on soovitatav ehitada stardi- ehk otselddriga.
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8.3

Kolle

Kolde tlesandeks on luua pdlemiseks voimalikult optimaalsed tingimused. Otsustav on
seejuures poletatava kitusehulga ning kolde suuruse suhe. Kasitsi ehitatud ahjukolle
vooderdatakse enamasti kas Samott-telliste vdi Samottplaatidega. Kasutage kolde
ladumiseks ,pehmet* morti, nditeks Samottmoérti. Kolle ei tohi olla laotud jaiga seguga.
Kolde p&hi paigaldatakse ujuvalt kas liiva véi raudkivi klibu peale. Kuna kolde pérand
saab suurt koormust, peab olema vdimalikult lihtine seda vahetada. Kasitsi ehitatud kolded
liigitatakse pustisteks ning lamavateks kolleteks. Vélviga kolded on enamasti lamavad.

Traditsiooniliselt ehitatakse Sveitsis lamavaid koldeid, kuid ahju mé6tmetest ning
kujundusest tulenevalt on vahest otstarbekam ehitada pustine kolle. Heade puude ning dige
kitmistehnikaga on véimalik saavutada mdlemas koldetlilibis optimaalne pdlemine.
Klpsetamiseks on pustine kolle vahemsobilik. Enamasti on plstise kolde pdhi

koldeuksest madalamal ning see takistab mugavat imberkaimist kiipsetistega. Lisaks on
kérge kolde puhul dlalt tulev ning kiipsetistele méjuv kuumus vaiksem.

Peatukis 9 ,Juhendid klientidele® leiate tdpsemad juhised mdlemat tllpi kolde kitmiseks.

Lisaks kasitsi ehitatud lamavatele ning pustistele kolletele on vdimalik ahjuehitusel kasutada
tehastes valmistatud ahjukoldeid ehk ahjustidamikke. Valmis ahjusiidamiku paigaldamine
kaib lihtsalt ning kiirelt. Samas seab ahjusiidamik ahju disainile suuremad piirangud ning alati
ei pruugi olla saadaval soovitud vdimsusega seadet.

pustine kolle lamav kolle

koldeuks

koldeuks
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Lamava kolde konstruktsioon

Sveitsis on vélvkolle tAnaseni véga laialt levinud. Vélvi
ladumiseks kasutatakse Samotist kiilukive ning Samottmorti.
Vélvi raadiust saab muuta vdlvikive sobiva nurga alla
Idigates. Tihti kasutatakse sobiva raadiuse saamiseks
tavalisi Samottkive vdlvikividega koos, kuid seda tehes tekib
oht, et tavalised kivid teatud tingimustel koldesse libisevad.

Kasutage volvi ladumiseks puidust vdi penoplastist tehtud

Sablooni ning laduge vélv médda Sabloonikaart.

suitsulGGr |

kiilukividest laotud
volv

kolle

ujuvalt paigaldatud
koldepdhi

raudkivi klibu

volvikivid ‘ - b - - e '

uksesillus P N i Y . O

vinkelrauast

suuraud — | A e—

koldeuks L

gaasipilu

kolle } §

~
b= eE S ouy g P
N ST N Y S
N DF I ]

Mida suurem on vélvi raadius ehk mida laugem on vdlv, seda suurem on oht, et vdlvis
olevad kivid oma kohalt tles nihkuvad véi alla libisevad. Volvikivide nihkumist on véimalik
takistada, piirates need teraslindiga.
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Koldevolv on lisaks veel vdimalik valada valumassist voi kasutada valmis Samottdetaile.

. g

tulekindlast betoonist ‘
vélv ‘

Sileda laega kolded kaetakse laia Samottplaadiga. Soltuvalt kolde suurusest kasutatakse
kas Uht voi mitut plaati. Parem on, kui koldelae katmiseks kasutatakse mitut plaati, kuna

vuugid laeplaatide vahel vahendavad pingeid ning oht, et tekivad praod, on vaiksem.

Y l
Samottplaatidest sile ‘ IR R B CRE v S
koldelagi ‘ I e T e RN ‘ .
rFa@a 4 T AL a .
'v4444<\4444444 a5 4a,)
v A 4 4, A A PAR 4 A A

Sileda laega koldeid v&ib taiendavalt tugevdada terasega. Selle tarbeks toodetakse
spetsiaalsed soonega Samottplaate, kuhu saab paigutada T-raua. Mistahes profiilteras peab
olema paigutatud nii, et sellel ei oleks otsest kontakti tulega ning et see oleks kaitstud

suurema kuumuse eest.

T-raud | - _ ‘ L T /
! e b= ) v B
L j v A

o
"

soontega Samottplaat ‘

<
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Ahju stida on kolle. Koldele mdjuvad kdige suuremad temperatuurikoormused. Kolde laele
ning seintele toetub tihti kogu ahju sisevooder ning seega tuleb koldel taluda ka suurt
mehhaanilist koormust. Enamike ahjude puhul ei saa koldelage vahetada ilma kogu ahju lahti
vbtmata. Sileda laega kolde eluiga on véimalik pikendada, ehitades topeltlae, mille alumine
kiht on lahtiselt sisse Iikatav.

statsionaarselt
mudritud koldelagi

sissellikatav ning
vahetatav koldelagi
4-6cm

Alumine, lahtiselt paigaldatud koldelagi, ei ole kandev. Selle lilesandeks on kaitsta tlemist,
kandvat koldelage suurema temperatuurikoormuse eest. Koldelae alumiste plaatide
vahetamine on lihtne.

terasest kast : .
malmist keeduplaat vvv b . ’ v
kolle }
;32444454%; vt i
LA aatdata e, Ar

Kipsetuskambriga kolde puhul on koldelagi osaliselt kaetud malmplaadiga. Malmplaat jaab
sissellikatava terasest kiipsetuskasti alla. Malmplaadil on voimalik nii keeta kui kiipsetada.
Selline lahendus voib olla kill praktiline, kuid efektiivse ning puhta pdlemise seisukohalt
mitte kdige 6igem. Malmplaat jahutab tugevalt leegitippe. Tagajarjeks vodib olla halb
pdlemine ning suur pdlemisjaakide hulk.
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Vabrikus valmistatud ahjustidamikke
pakutakse nii erineva véimsuse kui ka
kujuga. Pildil on kujutatud ilma
esipaneelita sisseehitatav
ahjustdamik. Nagu tavaparase kolde,
saab ka ahjusiidamiku mudritud
I166ridega ihendada.
Ahjuarvutusprogrammi

,Kachel V3.2 abil on voimalik arvutada
ahjude parameetreid, millel on
kasutatud ahjustidamikku.

N
/ : _ B
7/ N
2
&
S
R
N
\ z
: PN
00 000,077,
“\R_‘f Lg/‘
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8.4

Ahjuukse kinnitamine

Ebadigelt paigaldatud ahjuuks ning selle kinnitusdetailid péhjustavad sageli pragusid ahju

valiskestas. Kuna ahjuustele mdjub suur temperatuurikoormus ning nende joonpaisumine

on suur, tuleb idmber ukseraami jatta paisumisvuuk.

Ahjuuksi on erineva
konstruktsiooniga.

Kdrvaloleval pildil kujutatud

ahjuukse kulgedel asetsevad

vinkelrauast kinnitusdetailid.

kolde kdlgsein

ujuvalt paigaldatud

koldepd&hi

kinnituskonstruktsioon

keraamilise kiu matt

valiskest

kruvi
kinnituskonstruktsiooni
kinnitamiseks

Ukse kinnitusdetailid puutuvad kokku
ahjukestaga ning on oht, et ukse soojenemisel
tekkivad pinged ahju valiskestale edasi
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Vaga lihtsa ning kindla konstruktsiooniga
on ahjuuksed, mille alumise osa saab
pdranda kulge monteerida. Selline
konstruktsioon véimaldab ukseraami
lihtsasti keraamilise kiu matiga sisse
mahkida ning kogu uks jaab ahjukestast
eraldatuks.

Paremal on kujutatud ahjuuks, millel on
kllgeehitatud 6hujuhtimise ava.
Ummarguse toru kiilge saab iihendada
valisdhu kanali. P6lemisGhk voolab labi
ukse alaosa ning juhitakse sealt koldesse.
Sellise variandi puhul on pélemisdhu
juurdevool toadhu liikumisest séltumatu.

Paigalduskonstruktsiooni kindluse ning
valisdhu juhtimise vdimaluse tottu voib
sellist ahjuust pidada optimaalseks.

E-====
mmmmmmmmmmmmmm————my

)
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Puhastusavad

Tahmapuhastusavade katteks kasutatakse kas tahmaluuke vdi tahmatepsleid, mis
muuritakse ettendhtud kohtadesse. Tahmaluuke, mis peavad taluma kérget temperatuuri,
voib kaitsta, paigutades nende taha paraja méoduga telliskivi tikid.

Ohkvahega ehitusviisi puhul, tuleb 6hkvahe voodri ning véliskesta vahel Uletada nii, et ei
tekiks jaika Uhendust. Joonistel on kujutatud mdned erinevad lahendused.

Véaga hea, kuid samas aegandudev

lahendus on topelt puhastusluukide
gaasitihe puhastusluuk

paigaldamine. Valiskesta kulge

paigaldatakse kontroll-luuk voi

tahmaluuk, mis ei pea olema

gaasitihe. Voodri kilge paigaldatakse 56r

gaasitihe luuk.

voodrikivi

Valimise puhastusluugi asemel vdib Shkvahe

kasutada lahtist kahhelkivi v6i Valiskest T
\

looduskivi tukki.

valimine luuk, kontroll-luuk

kaepidemega varustatud tellis

Selle variandi puhul tihendatakse

puhastusluugi tmbrus hoolikalt

mittepdleva isolatsioonimaterjaliga.

(kivivill vdi keraamilise kiu matt). 55
tulekindel isolatsioon

Isolatsioon peab olema paigaldatud voodrikivi

shkvahe | S B AN
|;L|—|—L| —

ahju véliskest ————| ——

tulekindel isolatsioon

nii, et see ei eemalduks ega saaks

viga korstnaplhkimistédde kaigus.

gaasitihe puhastusluuk

pikendatud puhastustepsli

. hiil
Ohkvahe saab Uletada ka puhastustepsliga, millel e

on pikk hulss. Puhastustepsli hilss kinnitatakse

ahjuvoodri kilge kinnitusmérdiga. Ahju valiskesta . )
isolatsiooniriba kinnimdduritud hilss

=

puhastustepsel

ning hulsi vahele paigaldatakse vahemalt 3. mm

isolatsioon. Kasutage gaasitihedaid

puhastustepsleid!

Gaasitihedad tahmapuhastusluugid tagavad

voimalikult vahese liigdhu sattumine ahju.
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Tahmapuhastusluugid voib paigaldada katte alla.

kahhelpotist voi
looduskivist kate

Pildil on kujutatud kattega kaetud

tahmapuhastusluuk. Luuk asub !

ahjulael. : i ==

ahjulagi i T %}j

gaasitihe puhastusluuk

Kattega voib katta ka tahmaluuke, mis
asuvad vertikaalselt. Katte
fikseeritakse kas seespool asuvate
kleeppaelte vdi kruvidega.

kahhelpott

sisseehitatud

gaasitihe puhastusluuk

|
a
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8.5

Ahju ning metallist iihendusl66ri thendamine

Sveitsis kasutatakse korstna
ning kittekolde Gihendamiseks

tihti metallist Ghendustoru. E/k\E
s o . = kraega H
Kdikide metalli ning keraamika Hsuitsutoru 5
omavaheliste ihenduste puhul T e —— faz =
ahjulagi | i
tuleb silmas pidada metalli
suuremat soojuspaisumist. ahjukest
. Ulemise 166ri
Vertikaalselt asetseva vooder
ihendusl®dri puhul, tkskaik, Ghkvahe

millist ahju sisevoodri

konstruktsiooni ka ei
kasutataks, peab tGihendustorul
olema krae. Toru krae aitab
jagada koormust ning tagab tihedama Uhenduse. Ahjule tohib toetuda vaid uhendusl|ddri
raskus. Mingil juhul ei tohi koormata ahju kogu korstna raskusega. Uhendustoru
paigaldamisel tuleb arvestada, et see soojenedes pikeneb. Toru ning selle iUhenduskohta
Umbritseva Samottkivi vahele paigaldatakse keraamilisest kiust isolatsioonimati riba.
Uhendustoru serv ei tohi ulatuda 168ri sisepinnast allapoole.

Kraega metalltoru asemel voib

/\

kasutada topeltseinaga

korstnaelementi. P6himoétteliselt )
R - kraega suitsutoru
on v@imalik ahju ning korstna

Uhendus teha isoleerimata

T

suitsutorust, nagu on levinud

naiteks valmiskaminate puhul,
kuid sel juhul tuleb arvestada

= )

suitsugaaside suurt jahtumist

Uhendustorus ning seda ka
kittekeha arvutustes arvestada.

keraamiline kiud krae

Horisontaalselt Uhendatud Ghendusloori korral voib kasutada ilma kraeta toru, mille ots on
mabhitud keraamilise kiu mati sisse. Valmistatakse ka spetsiaalseid Samotist
Uhendusdetaile, mida on metalltoru thendamisel hélbus kasutada.
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8.6
Ohkvahega ahju voodri ehitus

Ohkvahega ehitusviisi puhul laotakse $amottvooder tihti esimesest kuni vimase 16&rini
ihepaksuse seinaga. Ohuvahe iihtlustab temperatuuri ning ahjupind soojeneb iihtlaselt.

Ohkvahega ehitatud ahjude puhul eristatakse iihekihilist ning kahekihilist voodrit.

Kahekihiline Samottvooder

Kahekihilise voodri puhul ehitatakse kolle ning 166rid topeltseintega ning ilma omavahelise
seotiseta. Kdigepealt laotakse voodri valimine ehk kiilmem kiht. Kivide mutrimiseks
kasutatakse kinnitusmorti (Haftmértel). Seejarel laotakse voodri sisemine kiht, kasutades
kas ahjumorti (Ausbaumoértel) véi Samottmorti. Sama mdérdiga muiritakse korralikult ka
sisemine voodrikiht valimise kilge. Puhastusluukide paigaldamisel jalgige, et luugi alumine
serv ei jadks 166ripdhjast kdrgemale, kui 5 cm. Kui vahegi vboimalik, tuleks ahjuarvutusi
tehes votta arvesse kasutatavate kivide mootusid.

Samottvooder 6hkvahega ehitusviisi puhul

Kolle: 8 kuni 12 cm
Loorid: 5 kuni 8 cm

Kahekihilise voodri puhul on digustanud end jargmised Samotiformaadid:

40/20/4, 40/20/3, 30/15/4, 30/15/3

Tahtis!

Ohuvahe tuleb jatta vahemalt 2 cm. Veenduge, et kusagile huvahesse ei oleks sattunud
segu, mis seob voodrit ning valiskesta. Kui dhuvahesse on sattunud segu, siis ei saa
sisevooder paisuda, ilma, et pingeid valiskestale Ule ei kanduks. Halvimal juhul viib see
pragude tekkeni ahjukestas.

Kahekihilise voodri joonis:

$amott 30/15/3

Samott 30/15/3

kinnitusmort (Haftmértel)

O6hkvahe

ahjumort (Ausbaumértel)

suitsuldor

ahjukest
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Joonisel on kujutatud 6hkvahega ning kahekihilise voodriga ahju vertikaalldige.

Sisemine voodrikiht:
Kaige kuumem kiht. Samottkivid

on pehme (elastse) seguga @ N 0

muritud omavahel ning ka 7 N

keskmise kihi kiilge. ok
N o~

Vilimine voodrikiht: 105

Tugev ning kandev kint. Jaigalt ahjckest / PR -
ning tihedalt madritud. Vuugid ei 5

kattu sisemise kihi omadega.

valimine voodrikiht } ] L ‘
i sisemine voodrikiht ‘
Ahjukest: | 7
Nahtav kiht. Kahhelpottidest, N
looduskivist v&i krohvitud RN w

viimistlusega ahjukest. Isekandev
ning voodrist 6hkvahega eraldatud. %

15

Uhekihiline $amottvooder

Uhekihilise ahjuvoodri puhul kasutatakse kdige ronkem Samott-telliseid mé&tudega 30/15/6,
25/12/6, 24/9/6 ning Samottplaate médtudega 40/20/3 ja 40/20/4. Viimaseid kasutatakse
|66ride katmiseks. Ka uhekihilise ahjusisu puhul, tuleb arvutustes silmas pidada kivimoéte.

Kolle midritakse ahjumordiga (Ausbaumértel). L66rid véib mudrida nii kinnitusmaordi
(Haftmértel) kui ka ahjumdrdiga. Et vuuke tihedamaks muuta ning konstruktsioonile
stabiilsust anda, v&ib Uimber voodri klaaskiudvorgu kleepida. Kasutage vorgu liimimiseks
kinnitusmorti.

Téhtis!
Ohuvahe tuleb jatta vahemalt 2 cm. Veenduge, et mitte kusagil 6huvahes ei oleks segu,
mis seoks voodrit ning valiskesta. See vbib péhjustada pragude teket.
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Uhekihilise ahjuvoodri joonis:

seguvuuk,
kas kinnitusmort (Haftmaértel)

voi ahjumort (Ausbaumdrtel)

Samott 24/12/6

kinnitusmort ning klaaskiudvork

6hkvahe

suitsuldor

ahjukest }
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8.7

Ahjukest

Ahjukestaks nimetame me ahju valimist, ndhtavat kihti. Traditsiooniliselt laotakse see
kahhelpottidest. Viimastel aastatel ehitatakse siiski jarjest rohkem krohvitud ning
looduskivist ahjukesti. Ahju valiskest on isekandev konstruktsioon, mis ei oma dhkvahega
ehitusviisi puhul, sisevoodriga htegi jaika sidet.

Kahhelpottidest ahjukest (pottvoodriga ahi)

Tavapéraselt kinnitatakse ahjupotid
omavahel savimordi ning klambritega.
(Tapsemalt on sellest juttu sissejuhatavas ﬁ‘
kursuses). Samas on vdimalik potid enne
ahjuseina panemist, eelnevalt suuremateks

elementideks kokku liimida. Kahlid

Uhendatakse omavahel kinnitusmérdiga

(Haftmértel) ning seejarel on vdimalik

paigaldada naiteks terve ahjusein voi
ahjulagi. Ohkvahega ahjuehitusviisi puhul
vbib pottide eelnev ihendamine méttekaks

osutuda. Sellisel juhul saab esmalt valmis

ehitada ahju sisu, ning alles seejarel

Umbritseda see suurtest elementidest
koosneva valiskestaga.

Eelnev ahjupottide elementideks kokkukleepimine vahendab ehitusobjektil kuluvat aega ning
ka ahju kokkupanemisel tarvitatavat veekogust.

Kdikide kinnitusmordiga (Haftmértel) tehtavate td6de puhul, peavad pinnad olema
tolmuvabad ning mdlemale Uhendatavale pinnale tuleb kanda kontaktkiht. Eelnevalt
valmistatud elementide puhul jaetakse pottide vahele enamasti umbes 2-4. mm vuugid.
Elementide koostamise jaoks on vélja té6tatud spetsiaalsed kahlid, mille rump on madalam
ning seelabi hoitakse kokku kinnitusmorti.

Kinnitusmérdiga hendatud kahleid ei pea taiendavalt klammerdama.

Pottide eelnev kokkukleepimine ei ole siiski igas olukorras kasulik. Igas situatsioonis tuleb
eraldi hinnata, kas antud teguviis annab vdrreldes traditsioonilise potipaigaldamisega
ajavoitu. Tihti paigaldatakse kahlid siiski traditsiooniliselt, kuid savimérdi ning tsvikkide
(kiilude) asemel kasutatakse nende ihendamiseks kinnitusmorti.

Ohkvahega laotud ahjude puhul ei panda pottide sisse taitekive. Kaotatud salvestav mass
kompenseeritakse vastavalt paksema sisevoodriga.

Kahlid véib elementideks uhendamiseks asetada glasuur allpool siledale pinnale. Esmalt
potid rihitakse ning seejarel tédidetakse rumbavahed kinnitusmérdiga. Sellise toimimisviisi
miinuseks on, et iima klaasist aluspinnata ei ole vuugid jalgitavad. Lisaks on halvasti
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korrigeeritavad kbvera pealispinnaga potid. Veel ks moodus pottide eelnevaks
Uhendamiseks on need tavaparasel viisil rihtida ning ridade kaupa kokku kleepida.
Veenduge, et iga jargneva rea vuugid eelneva rea omadega klapiksid!

Viisi, kuidas potte enne kokkukleepimist paika asetada, rihtida ning kinnitada, peab igaiiks
enda vajadustest lahtuvalt valja kujundama.

Kinnitusmoérdiga kokkukleebitud kahhelahju puhul tuleb arvestada, et selle lahtivétmine on
vaga toomahukas. Kui tegu kahlitega, mis on vaga hoolikalt valmistatud, voi ka vanade
hinnaliste kahlitega, mis peavad tulevatele pdlvedele sailima, kasutage nende
paigaldamiseks klassikalist savimorti.

Ahjupotid tuleb alati enne paigaldamist sorteerida. P6érake tahelepanu varvierinevustele,
glasuurivigadele, méoduerinevustele ning pealispinna kdverustele. Kui kahlite vead ning
modduerinevused on vaikesed, tasuks siiski valtida nende paigaldamist siimade
kérgusele ning suurde kahhelpinda. Maarake kindlaks iga konkreetse ahjupoti kindel koht.

Peale pottide valja valimist

kleepige neile peale sildid ja

kirjutage neile asukohta
tahistavad numbrid. Seejarel
vdib potid taas virna asetada. ahjusisu
Numbrid kirjutatakse vasakult
paremale ning alt Ules.
Esimene number tahistab rida

ning teine asukohta reas.

Vanad ahjud, mida plaanitakse

lahti vétta ning imber laduda, pealtvaade
tahistatakse samal viisil.

Pottide tahistamiseks kasutage kleeppaberit, millele saab kirjutada.
Joonisel on kujutatud kolmekiiljelise kahhelahju pinnalaotus. Potid on nummerdatud.

51 5/2 5/3

41 4/2

31 3/2 3/3 3/4 3/5

211 22

17 12 13 1/4
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Arge kasutage kahhelahju vuukide taitmiseks harilikku, kahhelplaatide vuukimiseks
ettendhtud segu. Kahhelplaatide vuukimissegu on liiga jaik, ning ei suuda ahjupottidega
kaasa mangida. Jaiga segu kasutamise tagajarjeks vdivad halvimal juhul olla glasuurpottide
kahjustused. Kasutage ahjude vuukimiseks spetsiaalseid, kahhelahjudele mdeldud
vuugitaiteid. Need on elastsemad ning temperatuurikdikumistele vastupidavamad.

Tahelepanu!

Niiskusjaagid pohjustavad esimestel ahjukitmistel aurusurvet, ning see voib pdhjustada
vuukimissegu halvemat nakkumist ning ka varvimuutusi.

Enne vuukimist peab olema ahi taielikult kuivatatud ehk sisse kodetud.
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Krohvitud ahjukest

Samottplaadid

Ahjukestade ladumisel kasutatakse peamiselt Samottplaate mé6tudega 30/15/3 cm ja
40/20/3 cm. Plaadid liimitakse omavahel kokku kinnitusmérdiga. Kleebitavad pinnad
peavad olema tolmuvabad. Mdlemale iihendatavale pinnale kantakse peale dhukene
kontaktkiht. Mordijaagid, mis peale kivi paika sobitamist vuugist valja tulevad, tuleb
koheselt eemaldada. Ohuvahesse sattunud mért tekitab véliskesta ning sisu vahel jaiga
sideme.

Nurgauhenduste stabiilsuse suurendamiseks kasutatakse $amottplaadi ribasid, mis
kleebitakse Ghenduste taha 6huvahesse.

ValuSamott

ValuSamottplaadid 100/50/2.5 cm (md&dud kdiguvad) Uhendatakse omavahel samamoodi
nagu tavalised Samottplaadid. Plaadid tuleb paigaldada kare pool véljapoole. Siledal
plaadipoolel voib olla saalungidli jaake, mis moérdi naket halvendavad. Kruvide kasutamine
lisab valuSamotist ahjukestale stabiilsust. Iga plaadiihenduse taha kleebitakse taiendav
Samottplaadi riba. Ribad kinnitatakse lisaks mordile ka kruvidega. Kruvidele tuleb augud ette
puurida. Tuubleid kasutada ei ole vaja ning kruvid keeratakse otse plaadi sisse. Kasutage
kruve, mida valuSamottplaatide tarnija pakub v&i soovitab.

ValuSamottplaatidest ahjukesta joonis. Plaadid on kruvidega fikseeritud.

Ohkvahe kinnitussegu (Haftmértel)

spetsiaalsed kruvid

valu$amottplaat

ahjusisu

valuSamotist tugevdusriba

Ohukene ahjukest (paksusega umbes 3 - 4 cm) talub soojuspaisumist tekkivaid pingeid
paremini, kui paks kest. Kuna temperatuurivahe kesta sisemise ning valimise pinna
vahel on vaiksem, ei teki sinna praod nii lihtsalt.
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Materjalide soojuspaisumine vdib olla markimisvaarne, ning seetdttu tuleb ahju ning seda
Umbritsevate jaikade ehitiseosade vahele jatta deformatsioonivuugid.

Krohvipind

Et ennetada véimalikkude pragude tekkimist ahjupinnal, tuleb ahi enne krohvimist sisse
katta. Mingil juhul &rge krohvige sooja ahju!

Valmisehitatud ahjule kantakse peale ettenahtud paksusega aluskrohv. Aluskrohviks
kasutatakse kinnitusmorti (Haftmértel) voi lubimorti. Marja krohvi sisse surutakse klaaskiust
armeerimisvork. Vérk peab jadma krohvi valimisse kolmandikku. Peale klaaskiudvdrgu
paigale surumist silutakse pind veelkord Ule. Vérku ei keerata imber ahjunurkade. Enne
dekoratiivkrohvi pealekandmist peab aluskrohv olema jdudnud taheneda (siduda).
Aluskrohvile jargnevalt kantakse peale dekoratiivkrohv ning antakse sellele soovitud
struktuur. Dekoratiivkrohviks kasutatakse kas spetsiaalset ahjukrohvi, lubikrohvi voi
savikrohvi. Arge kasutage kunstlisanditega krohve ning vérve.

Loplikuks viimistlemiseks voib dekoratiivkrohvi katta mineraalse varviga.

Firma Ortner pakub oma valusamottplaatide katmiseks spetsiaalseid krohvisegusid.
Erinevate segudega tdotades jalgige uuemaid infolehti ning tootjapoolseid soovitusi.

dekoratiivkrohv

klaaskiudvérguga armeeritud aluskrohv

valuSamottplaat voi
Samottplaat

6hkvahe

Looduskividest ahjukest

P&himétteliselt kdlbavad ahjukesta ehituseks kdik kiviliigid, mis ahjuehituses end

digustanud on. Probleemseteks vdivad osutuda kiltkivi ning lubjakivi. Kiltkivi
soojuspaisumine on suur ning see tekitab pingeid, mille tulemusena kivi labi kaardub.
Lubjakivisse tekivad kergesti praod ning see voib soojuse mdjul ka varvi muuta.

Liivakivi, graniit, gneiss, serpentiin ja steatiit (voolukivi) sobivad kdik ahjukestade ehitamiseks
hasti.

Ka looduskivi puhul on tahtis, et kleebitavad pinnad oleks tolmuvabad ning et mélemale
Uhendatavale pinnale kantakse kontaktkiht.

Looduskivist ahjud on kiiresti paigaldatavad ning seetéttu hinnalt soodsad. Ahjukest on
peale kiviplaatide paika asetamist ning fikseerimist valmis.

Plaadid tostetakse ettenahtud kohale ning neile kleebitakse kinnitusmérdiga taha Samottplaadi
ribad. Looduskivid voib Uksteisele paigaldada ilma vuugita. Looduskivist plaatide
Uhendamiseks on véimalik kasutada ka sissefreesitavaid metallklambreid.
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ilma vuugita Ghendus (null vuuk)

Samotist nurgatugi

kinnitusmort

looduskiviplaat

Laekonstruktsioon

Et kaitsta ahjukesta kolde ning 166ride kuumenemisest tulenevate pingete vastu, tuleb
vdimaluse korral 8hkvahega imbritseda kogu ahju sisu. Mida kérgem on ahi, seda kdrgem
on selle sisu, ning seda suuremad on materjalide soojenemise téttu tekkivad
joonpaisumised. Soojapinki katva kahli toetamine voodrile ei tekita probleeme, kuna 166r on
madal ning soojuspaisumisest tulenev materjali kasvamine vaike.

ValuSamotist ahjulagi
ValuSamotist laeplaadid hakkavad labi kaarduma alates 50 cm. Selle valtimiseks tuleb
paigaldada serviti asetsevad sillused. Sillused saab teha samast plaadist.

krohvitud valusamottplaadist kruvidega fikseeritud
ahjulagi valuSamotist sillus

dekoratiivkrohv

aluskrohv ning

klaaskiudvork

valuSamottplaat
voi Samottplaat

OShkvahe }
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Samottplaatidest lagi
Samottplaatidest ahjulae toestamiseks vdib kasutada T-rauda. Terasele peab olema
tagatud paisumisruum.

Samotist ahjulagi T-raud

dekoratiivkrohv

aluskrohv ning
klaaskiudvoérk

Samottplaat

6hkvahe

Looduskivist ahjulagi

Kui vahemaa ahjuseinte vahel ei ole liiga suur, on looduskivide kasutamine ahju katmiseks
koige lihtsam viis. Kui suure vahemaa téttu plaadid labi kaarduma hakkavad, véib nende
toestamiseks kasutada valuSamotist silluseid.

looduskiviplaat }

aluskrohv ning
klaaskiudvork

Samottplaat ‘
\
6hkvahe }
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Kahlitest ahjulagi

Arge kleepige kahleid kinnitusmérdi vai plaatimisseguga valuSamottplaadi kiilge! Kasutage
elastsemaid segusid, nagu naiteks savimorti voi ahjumorti (Ausbaumoértel).
ValuSamottplaadid pikenevad soojenedes tunduvalt, ning kui ahju katvad kahhelplaadid on
jaiga seguga kinnitatud, kanduvad pinged neile lle. See vdib pdhjustada plaatide
pragunemist.

katteplaat /

valuSamottplaat voi — v

Samottplaat ning . < R
profiilteras v ' v v
= - .
A
|

potirumbale toetatud
laetoestus

ahjusisu sisemine kiht

O6hkvahe }
\
\

ahjusisu valimine kiht

\
\
kahlitest ahjukest }
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Temperatuuri kulg ahjusisu  ahjukest

Ohkvahega ahjul on tanu soojusiilekande

takistusele pinnatemperatuur madalam.

Vaatamata Uhepaksuse seinaga 250°

|166rivoodri kasutamisele, tagab dhkvahe 160°

ahju Uhtlase soojenemise. lima

6huvaheta ahju puhul tuleb samasuguse ig: R

Uhtlase temperatuuri saavutamiseks
|66riseinte paksust jark-jargult
vahendada.

O6hkvahe krohv

Ohkvahe

Ehitamise suhtes on mugav, kui saab valida sellise dhkvahe laiuse, et ahjukest on
vbimalik ehitada peale ahjusisu valmimist. Kitsa dhkvahe puhul véib see keerukaks
osutuda.

Kehtib jargmine seaduspara:

Mida suurem on dhkvahe, seda suurem on ahjukest vérreldes ahjusisuga, ning seda
madalam on vdimsus valiskesta Uihe ruutmeetri kohta.

Ohkvahe ei tohi lletada 25. cm.

Tsirkulatsioon

Et saavutada vdimalikult Ghtlane ahjukesta soojenemine, on tahtis, et 6hk imber ahjusisu
tsirkuleeriks. Niimoodi jduab ka koldepdhja soojus valiskestani ning kandub madistliku aja
jooksul ruumi. Miilirige ahjusisu kas kivipostidele vdi kivisorestikule. Siis ringleb 6hk imber

4{ Ohutsirkulatsioon

looduskivist ahjulagi

krohvitud ahjukest

topeltvoodriga
ahjusisu

suitsulddr

O6hkvahe

postid ahjusisu
toetamiseks

isolatsioon
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Soojusdpetusest on meile teada pohiméte: ,Mida suurem on temperatuuride erinevus, seda
kiiremini toimub soojusilekanne.” Kui naiteks ehitada ahi nii, et see ei ole kiilmast keldrilaest
isoleeritud, kandub betoonile edasi suur soojushulk, kuna temperatuuride erinevus on suur.
Kasutades isolatsiooni, saab takistada sooja likumist soovimatus suunas. Ahju isoleerimiseks
aluspinnast kasutage surve- ning kuumuskindlaid isolatsiooniplaate. Naiteks vahtklaasi voi
vermikuliitplaate.
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